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Vier Module laufen bei Kaufmann Bausysteme
in Reuthe pro Tag quasi vom Band

VORFERTIGUNG IM HOLZBAU

REKORDVERDACHTIGE
Sl b e

Die Baubranche ist auf dem Holzweg: Die Anzahl der Bauvorhaben in Holzbauweise wachst stetig.
Mit der Bedeutung der Bauweise steigen auch die Anforderungen an Professionalisierung. Der Vorfertigungsgrad
nimmt zu — in manchen Fallen auf bis zu 100 Prozent —, wie die folgenden Best-Practice-Beispiele zeigen.

TEXT: REINHARD EBNER

sein Unternehmen nach einem alten Baum benannt hat: ,Tjiko"

heifdt eine 9.500-jahrige Fichte in Schweden — und es ist der
Name des Spezialisten fiir ,konfigurierbare Badmodule in Holzbau-
weise”. Mit dem Ist-Zustand der Branche geht Schiffer hart zu Gericht:
»In den letzten 20 Jahren gab es am Bau Produktionssteigerungen
von lediglich einem Prozent. Ein Blick auf die Autobranche zeigt, wie
sehr wir hinterher hangen: Dort fand die Industrialisierung schon 1913
durch Henry Ford statt.”

I ukas Schiffer ist ein junger bayrischer Holzbau-Ingenieur, der

Mit Tjiko setzten sich Schiffer und Markus Hoos, sein einstiger Studen-
tenkollege auf der Holzfachschule Rosenheim, kein geringeres Ziel als
das, diesen Rickstand von gut 100 Jahren aufzuholen: Industrialisie-
rung — verbunden mit dem zeitgemafden Verstandnis von Individuali-

sierung. Daflir spreche die 6konomische Vernunft: ,Durch industrielle
Vorfertigung ldsst sich die Produktivitdt um 40 Prozent steigern, durch
Modularisierung werden Bauzeiten um die Halfte reduziert und durch
die Digitalisierung die Kosten um 25 Prozent gesenkt.”

Ausgehend von diesen grundlegenden Erwagungen entwickelte das
Tjiko-Team Badmodule, die — vorgefertigt und mit allen Gewerken
ausgestattet — sofort nach dem Einbau in eine Wohneinheit bezugs-
fertig sind. Tjiko versteht sich als B2B-Anbieter, hat jedoch ein System
fur durchgangige Planung vom Endkunden bis zum Produzenten
geschaffen: Ein ausgekligelter Kundenkonfigurator dient zugleich der
Visualisierung, der Kalkulation und letztlich auch der Abwicklung von
Auftragen. Abmessungen und Ausstattung seines Badezimmers legt
der Kunde selbst fest. Vom System vordefiniert sind vorgeschriebene

Abstande, Schallschutz und Wandtypen. Anhand der festgelegten
Parameter wird anschliefSend ein fixfertiges Badmodul hergestellt
— inklusive der Wande, der Elektroinstallationen sowie der Liiftungs-
und Heizungsverrohrung. Selbst technische Datenblatter und Aus-
fuhrungsplane fir Fliesenleger und Monteure werden automatisch
erstellt. Das Gleiche gilt flr Materialbestellung und Maschinendaten.
Schiffer: ,Unser System geht wahnsinnig tief in Vertrieb und Kun-
densupport, chne dadurch Kosten zu verursachen.”

Wir bringen die Industrie 4.0
in die Holzbau-Branche.

»

LUKAS SCHIFFER,
Geschaftsfihrer Tjiko

Holzbau-Unternehmer kdnnen Tjiko-Badmodule in LosgroRe 1 bestel-
len. Das ist laut dem Firmengruinder nicht nur fiir den Bauunternehmer
rentabel: ,Die Holzmodule gibt's zum transparenten Preis in industriel-
ler Qualitat.” Zugleich seien diese nachhaltig, recycelbar und individuell
trotz systematisierter Planungsprozesse: ,Der Kunde will sich heute
auch im sozialen Wohnbau nicht wie ein Huhn in der Legebatterie vor-
kommen.” Derzeit ist Schiffer auf der Suche nach regionalen Kooperati-
onspartnern im D-A-CH-Raum. Seine Vision geht jedoch schon weiter:
angebotsseitig in Richtung Kiichen und Aufzugsschachte in Holzmodul-
Bauweise, geografisch nach Skandinavien und Nordamerika.

Substanzielle Steigerung

Der steigende Vorfertigungsgrad ist ein Indiz dafiir, dass der Holzbau
erwachsen geworden ist. Das Marktsegment wachst seit Jahren —
nicht nur im Wohn- und Gewerbebereich. Selbst Lagerhallen, Schulen
und Blrogebaude entstehen mittlerweile haufig aus Holz.

Nicht mehr ganz taufrisch ist eine ,Erhebung des Holzbauanteils aller
osterreichischen Bauvorhaben” durch Wissenschafter der Boku von
2015, die allerdings gut den allgemeinen Trend zeigt: Zwischen 1998
und 2013 stieg die jahrliche Zuwachsrate bei den Bauvorhaben von

Holzmodulbau ist nicht nur viel
schneller, sondern insgesamt betrachtet
auch gunstiger.

»

KILIAN ROCK,
Kaufmann Bausysteme

25 auf 43 Prozent. Das umbaute Volumen legte 1998 um 14 Prozent
zu, 2013 waren’s schon 22 Prozent. Gemafs Marktanalyse-Institut
Branchenradar wurde der Markt flir Holz-Objektbauten im abgelaufe-
nen Jahr vor allem von Bauprojekten mit Tragewerk-Konstruktionen
aus Holz befeuert. ,Der Umsatz mit reinen Holzbauten erhohte sich
um 14,8 Prozent gegenuber dem Vorjahr auf 129 Millionen Euro”,
erlautert Marktforscher Andreas Kreutzer. ,Das lag nicht nur an der
Anzahl errichteter Gebaude, sondern auch am hoheren Anteil von
Generalunternehmer-Projekten, durch die die Auftragssummen stie-
gen. Insbesondere bei Wohngebauden war der Zuwachs groR.” Die
Gesamtumsatze im Markt fiir Holz-Objektbauten legten 2017 auf 272
Millionen Euro zu. Auch heuer sieht’s nach einem substanziellen Plus
aus — auf insgesamt 320 Millionen Euro.

Vorfertigen statt Schleppen

Ein Pionier ist Kaufmann Bausysteme aus Reuthe. Bereits in ihren
Anfangen als Holzmodulbauer konnten die Vorarlberger mit dem
Alpenhotel Ammerwald einen dicken Fisch an Land ziehen. Der Beher-
bergungsbetrieb der BMW Group setzt sich aus mehr als 100 Modulen
zusammen. Nach und nach erweiterte der heimische Anbieter sein
Leistungsangebot: Das Bader Hotel in Parsdorf bei Minchen wurde
bereits inklusive fertiger Oberflachen ausgeliefert. Auch Sanitar- und
Elektroinstallation wurden in der Produktion im steirischen Kalwang
vorgefertigt.,Unser Lieblingsprojekt ist das Studentenheim Woodie in
Hamburg®, sagt Vertriebsleiter Kilian Rock. 371 Wohneinheiten wur-
den aus Einzelmodulen zusammengesetzt — inklusive Fenstern sowie
Armaturen in den Nasszellen. ,Von den Fluren bis zu den Kiichen und
Mobeln kam alles aus unserem Haus. Unser Zugang bei diesem Auftrag
war, so viel wie moglich im Werk einzubauen und mit dem Schiffskran
an Ort und Stelle zu heben, anstatt Einzelkomponenten in den sechs-
ten Stock zu schleppen.” Das ausgekligelte System von Kaufmann
erlaubt es, jede Wohnung und jeden Raum aus drei Modultypen zu-
sammenzusetzen. Rock: ,,So lassen sich die Module zu einer Zwei- oder
Vier-Zimmer-Wohnung zusammenstellen. Drei offene Module »
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ergeben einen Klassenraum. Da ist die Haustechnik an der Decke
schon vormontiert. Unterschiedliche Wohntypen wiederum werden
zu Bebauungsvarianten zusammengestellt. Im Werk findet FlieRband-
produktion auf hochstem Niveau statt. Ein Forderband transportiert
die Wohnmodule von einer Crew zur nachsten. Zimmerer, Elektriker,
SHK-Installateure und Mobelbauer gehen gemafs festgelegter Montage-
Reihenfolge ans Werk. Eine Begleitkarte mit Checklisten und Protokol-
len sorgt fiir den reibungslosen Ablauf.

Der Kunde entscheidet selbst tiber den
Vorfertigungsgrad — das geht
bis hin zu aufgehangten Vorhangen.

»

THERESA STEININGER,
Jungunternehmerin Wohnwagon

Vier Module werden pro Tag gefertigt und anschlieRend gelagert.
Verbaut werden konnen bis zu 15 Module an einem Tag. Das sorgt
flr rekordverdachtige Bauzeiten. ,Im Fall unseres Vorzeigeprojekts
Woodie waren das elf Monate vom Beginn der Erdarbeiten bis zur Fer-
tigstellung. Mit klassischen Verfahren hatte die Bauzeit 18 bis 20 Mo-
nate betragen”, ist Rock liberzeugt. Weitere Vorteile aus seiner Sicht:
»Modulbau ist exakt kalkulierbar, vielseitig einsetzbar und zeichnet
sich durch hohe Ausfiihrungsqualitat aus. Ber(icksichtigt man alle As-
pekte wie den Wegfall von Bauleitertatigkeiten ist er auch giinstiger.”

Das Haus auf Riadern

Wie Lukas Schiffer ist Theresa Steininger eine Jungunternehmerin,
die fiir eine Idee brennt: ,Unser Antrieb fiir die Firmengriindung vor
sechs Jahren war der Arger tber die Ressourcenverschwendung in der
Bauindustrie." Das Ergebnis ist die WW Wohnwagon GmbH. Wohn-
wagons sind als vollwertige Wohneinheiten gedacht. Das grofte Mo-
dell bietet eine Wohnflache von 33 Quadratmetern. Die Grenzen setzt
nicht die Bau-, sondern die StraSenordnung: Um ohne Begleitfahrzeug
iiber Osterreichs StraBen zu fahren, diirfen die Wohnwagons eine Brei-
te von drei Metern nicht (iberschreiten. Ausziehbare Erker ermoglichen
einen Raumgewinn von sechs Quadratmetern. Beim Vorfertigungs-
grad ist die Wohnwagon GmbH unschlagbar: ,Das geht bis zu 100
Prozent. ,Wenn gewlnscht, liefern wir die Modelle voll mdbliert aus
—von der Kiiche bis zur Sitzecke, von Bett bis zum Bad.”
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Architektonische Vielfalt wird
moglich durch die Kleinteiligkeit
unserer Bauteile.

»

ALEXANDER SZYMONIUK,
Verkaufsleiter Lukas Lang Building Technologies

Mit gutem Grund setzt Wohnwagon auf Massivholz im Modulbau.
»Dadurch habe ich eine ins Gebdude integrierte Speichermasse. Bei
den Auskihlzeiten werden deutlich bessere Werte erreicht, als dies in
der U-Wert-Kalkulation Gberhaupt errechnet werden kann®, versichert
die Geschaftsflihrerin.

Gedammt werden die Wohnwagons mit Schafwolle. Der Wand-
verputz besteht aus Lehm, das Dach wird begriint und mit einer
Photovoltaik-Anlage ausgestattet. Die Haustechnik wiederum ist ins
Fahrgestell integriert. Besonderes Augenmerk wird auf geschlossene
Kreislaufe gelegt. Das gilt nicht nur fir Warme und Strom: Die ,Luxus-
version” (in Sachen Nachhaltigkeit) schafft einen geschlossenen Was-
serkreislauf dank Trocken-Trenn-Toilette mit Terra Preta-Einstreu (fiir
nahrstoffreichen Gartenhumus) und Grauwasser-Aufbereitung durch
Sumpfpflanzen am Dach. ;i

»Hauser im Matador-Prinzip“

Einer breiteren Offentlichkeit bekannt ist Lukas Lang Building Tech-
nologies durch das Parlamentsersatzgebdaude vor der Hofburg. Ange-
fangen hat das 1996 gegriindete Unternehmen mit Pavillons. Seitdem
hat es sich auf flexible, industriell gefertigte Gebdude im Baukasten-
prinzip spezialisiert. Stlitzen und Trager sind aus Holz, verbunden
werden sie durch Metallverbindungsknoten.

»Architektonische Vielfalt wird mdglich durch die Kleinteiligkeit unserer
Bauteile”, so Vertriebsleiter Alexander Szymoniuk. Diese basieren auf
einem Raster von 1,40 x 1,40 Metern. ,Auf der Baustelle entstehen
daraus dann schllsselfertige Unikate.” Die Schraubsysteme sind auf3er-
dem losbar, was Aus-, Um- oder Rickbau erleichtert. Gleiches gilt/fijr
die Wiederverwertung. Im Fall des Parlamentsersatzgebaudes ist eine
Nachnutzung vorgesehen, in Form von neun Kindergarten oder 100
Einfamilienhdusern — der Fantasie sind keine Grenzen gesetzt. =
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VERANSTALTUNGEN RUND UMS HOLZ

# Um Kooperation zwischen Unternehmen geht es bei den Ver-
anstaltungen des Mobel- und Holzbau-Clusters MHC. ,So wird
der Mittelstand fit fur die Zukunft!®, ist Stephan Holzl (iberzeugt.
Der MHC-Projektmanager richtete Ende November die alljahrliche
Holzbautechnik-Tagung im Veranstaltungszentrum des Welser
Messegelandes aus. Das Thema diesmal: Vorfertigung im Holzbau.
Ein Bereich, in dem es gerade durch Zusammenarbeit zu Effizienz-
gewinnen kommt.

»Erfolgreiche Unternehmen arbeiten
zusammen - gerade auch im Holzbau.”
STEPHAN HOLZL, Holzbau-Cluster MHC

# Zusammenarbeit zwischen Branchen wiederum ist Inhalt des bis
Marz 2020 anberaumten MHC-Projekts ROBInWOOD. Das Projekt
bringt Technologie mit Handwerk sowie Tischler und Holzbauer
mit Digital Natives zusammen. Ausgelotet werden mogliche Ein-
satzbereiche der Robotik in der Holzbranche. ,Dadurch habe ich
um einen Freiheitsgrad mehr als bei einer CNC-Maschine”, erklart
Holzl. Das Potenzial im Holz- und Mobelbau liegt in der parametri-
schen Planung, mit der aufwendige und komplexe Formen relativ
rasch geplant und gebaut werden konnen.

# Bereits gestartet ist die Einreichfrist des 00. Holzbaupreises, der
von MHC, proHolz und der Landesinnung Holzbau inititert wur-
de. Diese |auft noch bis zum 20. Janner 2019. Im Mai werden die
Preise am Linzer OK-Platz vergeben.

g BAU

1| Standardisiert und doch individuell sind die Badmodule von Tjiko

2 | Autarkes Wohnen auf 33 m? im Wohnwagon

3 | Kompakte Eigenheime mit Terrasse & Seezugang errichtet Lukas Lang
in Oberwaltersdorf

»Jeder kocht sein eigenes Siippchen”

Flir mehr Kooperation statt Konkurrenz pladiert Jorg Koppelhuber.
,Im Sinne einer Professionalisierung der Bauprozesse ist dies not-
wendig”, meint der Griinder von pm holzbau in Graz. ,Warum
sollten sich nicht mehrere Holzbau-Unternehmen fiir GroRprojek-
te unter einer gemeinsamen Dachmarke zusammentun?*

,}‘

. »Durch den Fachkraftemangel
steigt der Anspruch an Mechanisie-
rung und Prozessoptimierung.”
JORG KOPPELHUBER, pm holzbau

e
e r -
‘\i . Derzeit sieht es noch eher so aus, als
s i-g:;xi

koche jeder sein eigenes Suppchen. Im
Rahmen seiner Dissertation analysierte Koppelhuber den ,Status
quo des Holzbaus in Mitteleuropa®“, Dazu kontaktierte er mehr
als 2.000 Experten flr Planen und Bauen mit Holz (Rlcklauf-
quote: 24 Prozent). Nachteile sehen die Befragten im Aufwand fir
Planung, Ausschreibung und Kalkulation, Vorteile durch Vorfer-
tigung im geringeren Personal- und Montage-Aufwand. GroR ist
der Bedarf nach fachlicher Ausbildung — sowoh! bei Planern als
auch etwa im Bereich der Kalkulation und bei den Ausftihrenden.
Koppelhuber: ,Das Potenzial unterschiedlicher Vorfertigungs-
stufen wird von den Experten durchwegs als sehr hoch einge-
schatzt, jedoch integrieren nur wenige Firmen neben dem Holz-
bau auch andere Gewerke. Genau das ware aber der zukiinftige
Weg.“ Wiinschenswert seien Baukastensysteme, die unabhansgig
vom Hersteller zusammenpassen und dem Planer so hohere Frei-
heitsgrade ermoglichen. Auch dafir braucht es Bereitschaft zu
Kooperation statt Konkurrenz.

-
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Neue Konzepte
zur Raumschaffung

Heizen & Kiihlen mit
regenerativen Energien




